INSTRUCOES DE OPERACAO
*Iﬂsll[ * Indicadores digitais de alta precisao

Resolugéo ajustavel: 0.0002 mm/0.00001"
0.001 mm/0.00005"
0.01 mm/0.0005"

Codigo Gama Precisédo Histerese Observagio

2140-6 0-6mm/0-0.24" 1.6pum 0.8um costas retas

parte traseira plana

2140-6WL | 0-6mm/0-0.24" 1.6um 0.8um - g
com conexao sem fio integrada

INSIZEY
-

1-Botéo 'DATA’

2-Visor

3-Botéo 'mm/in’

4-Botdo 'MAX/MIN ZERO'
5-Haste

6-Sonda de rubi

7-Porta de saida e carregamento
8-Botédo '"MODE'

9-Botéo 'START/H'

10-Botao 'ON/OFF'

1. Alimentacéo: bateria recarregavel, com autonomia para 24 horas de funcionamento continuo.
Utilize um carregador especifico.

2. Botdes:
ON/OFF: Ligar/desligar
MODE: Pressione brevemente para alternar entre o] modo padrao

/PO/P1/P2/P3/P4/P5/P6/P7/P8/P9
Fungéo basica padréo (P0):

PO é exibido no visor
---Pressione brevemente o botdo 'MAX/MIN ZERQ' para zerar
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---Pressione brevemente o botdo 'mm/in' para converter a resolugéo;

---Pressione brevemente o botéo 'DATA' para transmitir dados;

---Pressione brevemente o botdo 'START/H' para bloquear ou desbloquear o visor. No estado
bloqueado, o visor exibe "HOLD"; os botdes "DATA", "mm/in" e 'ON/OFF' estdo ativos, enquanto
os botdes 'MAX/MIN ZERO' e 'MODE' estéo desativados.

Medicao de valores extremos (P1):

P1 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botao 'MAX/MIN ZERO' para alternar entre os modos de medicédo de
maximo, minimo e diferenga entre maximo e minimo.

---Pressione brevemente o botao 'START/H' para iniciar/encerrar a medi¢ao de valores extremos

---Pressione brevemente o botao 'DATA' para transmitir dados

Por exemplo: Para realizar a medigéo de rastreamento minimo, primeiro pressione brevemente o

botao 'MAX/MIN ZERO' até que o visor mostre o caractere 'MIN' e pisque; em seguida, pressione
brevemente o botdo 'START/H' até que o caractere 'HOLD' aparega no visor e pisque junto com
o caractere 'MIN' para iniciar a medi¢cdo. Apos a medicdo, pressione o botdo 'START/H'
novamente para encerrar a medigao.

Pré-configuracdo de dados (P2):

P2 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botao 'MAX/MIN ZERQ' para definir o valor inicial como zero

---Pressione brevemente o botdo 'mm/in' para alterar os digitos

---Pressione brevemente o botao 'DATA' para alterar o valor

---Pressione brevemente o botao 'START/H' para alternar entre positivo e negativo

---Pressione brevemente o botdo 'MODE' para salvar os dados da configuragéo atual e entrar no
préoximo modo

Tolerancia (P3-P5):

Configuracéo da tolerancia superior (P3):

P3 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo '"MAX/MIN ZERQ' para definir a tolerancia superior como zero

---Pressione brevemente o botdo 'mm/in' para alterar os digitos

---Pressione brevemente o botao 'DATA' para alterar o valor

---Pressione brevemente o botédo 'START/H' para alternar entre positivo e negativo

---Pressione brevemente o botdo '"MODE' para salvar os dados da configuragao atual e entrar no
proximo modo

Configuragéo do tamanho basico da tolerancia (P4):

P4 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo 'MAX/MIN ZERO', defina o tamanho basico como zero
---Pressione brevemente o botdo 'mm/in' para alterar os digitos

---Pressione brevemente o botao 'DATA' para alterar o valor
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---Pressione brevemente o botdo '"MODE' para salvar os dados da configuracédo atual e acessar o
proximo modo

Configuracéo da tolerancia inferior (P5):

P5 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botédo 'MAX/MIN ZERO' e defina a tolerancia inferior como zero

---Pressione brevemente o botdo 'mm/in' para alternar entre os digitos

---Pressione brevemente o botao 'DATA' para alterar o valor

---Pressione brevemente o botdo 'START/H' para alternar entre positivo e negativo;

---Pressione brevemente o botédo '"MODE' para salvar os dados da configuragao atual e entrar no
proximo modo Por exemplo: o valor de tolerancia a ser definido é 4 +0,02/-0,01 mm; primeiro,
pressione brevemente o botdo 'MODE' para acessar a configuragao da tolerancia superior (P3)
e defina o valor da tolerancia superior como 0,02; em seguida, pressione brevemente o botao
'MODE!' para acessar a configuragao do tamanho basico da tolerancia (P4) e defina o tamanho
basico da tolerancia como 4; depois, pressione brevemente o botdo 'MODE' para acessar a
configuragé@o da tolerancia inferior (P5) e defina o valor da tolerancia inferior como -0,01 para
concluir a configuragéo da tolerancia.

Alternancia entre métrico e polegadas (P6):

P6 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo 'mm/in' para converter entre mm e polegadas

---Pressione brevemente o botédo '"MODE' para salvar os dados da configuragao atual e entrar no
proximo modo

Tempo de desligamento automatico (P7):

P7 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo 'mm/in' para definir o desligamento automatico. O visor mostra
00:01, desligamento automatico apds dez minutos se ndo houver operagdo. O visor mostra
00:00 significa que néo ha desligamento automatico

---Pressione brevemente o botédo '"MODE' para salvar os dados da configuragao atual e entrar no
proximo modo

Ponteiro analdgico zerado (P8):

P8 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botao '"MAX/MIN ZERQ' para zerar o ponteiro analégico atual

---Pressione brevemente o botédo '"MODE' para salvar os dados da configuragao atual e entrar no
proximo modo

Mudanca de diregéo (P9):

P9 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo 'mm/in' para mudar a dire¢cdo; A significa que a diregcéo de
contagem é positiva quando o eixo € movido para cima, e V¥ significa que a direcdo de contagem
€ negativa quando o eixo € movido para cima.
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---Pressione brevemente o botdo 'MODE' para salvar os dados da configuracéo atual e entrar no
préximo modo

Fungéo de reinicializagao
---Pressione brevemente os botées 'MAX/MIN ZERQO' e 'MODE' ao mesmo tempo para restaurar as
configuragdes de fabrica

3.0 visor exibe ERRO1, o que significa que a decodificagcdo dos dados esta andmala;
O visor exibe ERRO2, o que significa que as configuragdes de tolerancia superior e inferior estdo
anémalas.
O visor exibe ERRO03, o que significa que os dados excedem os limites maximo e minimo de
exibicdo.

Observagao: As indicagbes de erro ERR02 e ERRO3 podem ser rapidamente eliminadas pela
funcao de reinicializagéo. 5. Evite impactos e imersao em agua.

4. Acessorio opcional: cabo de saida de dados, codigo: 7302-SPC11, para 2140-6.
receptor sem fio, cédigo: 2134-R1 (formato de teclado),
2134-R2 (formato de porta serial), para 2140-6\WL.
5. Evite impactos e imersao em agua.
6. Durante a medigao, o eixo deve estar na vertical em relagdo a superficie da peca; caso contrario,
a medigéo pode nao ser correta.

Cuidado: ndo mova o eixo rapidamente nem aplique forca lateral sobre ele.

7. Apds o uso, lubrifique o ponto de contato. O eixo ndo deve ser lubrificado; caso contrario, o
movimento do eixo n&o sera suave.
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